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a a e Data wydania pierwszej wersji: 21.08.2018

Zatwierdzenie/Aktualizacja:  27.01.2023
Termin waznosci: 27.01.2026

Tubolit DG Plus
polietylenowa izolacja do stosowania w
instalacjach grzewczych i sanitarnych
Instytut Techniki Budowlanej (ITB)
Adres: Filtrowa 1, 00-611 Warszawa, Polska Strona

1 € o - / internetowa: www.itb.pl

Operator programu EPD

/
A g Kontakt: Michat Piasecki, energia@itb.pl

Producent:
. Armacell Polska Sp.z o0.0.
Adres: Targowa 2,55-300 Sroda Slaska, Polska
Kontakt: +48 713172999

Informacje podstawowe

Deklaracja srodowiskowa lll typu (EPD) opracowana na podstawie normy EN 15804

i zweryfikowana przez niezaleznego audytora zgodnie z norma ISO 14025.

Zawiera informacje na temat oddziatywania deklarowanych wyrobéw budowlanych na srodowisko i ich
aspektow zweryfikowanych przez niezalezne organy zgodnie z normg

ISO 14025. Zasadniczo poréwnanie lub ocena danych EPD jest mozliwa tylko wtedy, gdy wszystkie
poréwnywane dane zostaty utworzone zgodnie z normg EN 15804 (patrz pkt 5.3 normy).

Ocena cyklu zycia (LCA): A 1-A5,C2,C4 i D na podstawie EN 15804 dla wszystkich

etapow cyklu zycia produktu “od kotyski do bramy z opcjami”
Rok opracowania charakterystyki EPD: 2018

Rok aktualizacji danych wejsciowych: 2023

Norma wyrobu: EN 14313

PCR: ITB-PCR A (PCR zgodnie z EN 15804)

Jednostka funkcjonalana: 1 m3 izolacji Tubolit

Cel opracowania LCA: B2B

Reprezentacyjnos¢: wyrob polski 2021

—_
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INFORMACJE O PRODUCENCIE | PRODUKCIE

Armacell International GmbH jest wynalazcg elastometrycznych materiatéw izolacyjnych
oraz wiodacym producentem pianek technicznych wykorzystywanych do izolacji instalaciji i
urzadzen. Armacell International GmbH prowadzi dwa gtéwne obszary dziatalno$ci:

- elastyczne pianki do izolacji urzadzen technicznych wykorzystywanych w ogrzewnictwie,

wentylacji i klimatyzacji (HVAC) w budownictwie mieszkaniowym i komercyjnym, liniach tech-
nologicznych w przemysle ciezkim i naftowo-gazowym, a takze akustyce.

- wysokowydajne pianki stosowane w transporcie, motoryzacji, energetyce wiatrowej, sporcie i
budownictwie.

Fabryka Armacell Polska Sp. z 0 0. w Srodzie Slgskiej jest jedng z 20 fabryk naleza-

cvch do Armacell International i specjalizuje sie w produkcji systemow izolacji
technicznych  (Armaflex, Armafix, Tubolit), systemédw ochronnych (Arma-Check),
ptaszczy z blachy (Okabell), systemow izolacji akustycznej (Armaflex Tubolit i

ArmaComfort), systemdw przeciwpozarowych (Armaflex) oraz klejow i akcesoriow.

Materialy podstawowe i zastosowania

Tubolit DG Plus to polietylenowa izolacja o
strukturze zamknietokomérkowej przezn-
aczona do zastosowan w instalacjach
grzewczych i sanitarnych. Dzieki niskigj
przewodnoéci cieplnej Tubolit DG Plus min-
imalizuje straty energii i redukuje emisje
CO, przyczyniajac sie w ten sposob do
pozytywnej charakterystyki energetycznej
budynku. Tubolit DG Plus zabezpiecza rury
przed agresywnymi materiatami budow-
lanymi i zapobiega zjawisku kondensacji na
powierzchni rur. Wedtug rozporzadzenia
European Chemicals (REACH) producenci,
importerzy oraz uzytkownicy sa zobowigzani
do rejestracji uzytych srodkéw chemicznych
oraz sg odpowiedzialni za ich bezpieczne
stosowanie. Armacell uzywa do produkciji
jedynie zarejestrowanych i zatwierdzonych
substancji. Tubolit DG Plus nie zawiera
substancji wymienionych w rozporzadzeniu
UE nr 1907/2006 (REACH) zatacznik II.

Rys. 1. Fabryka Armacell Polska
w Srodzie Slaskie].

Peina gama produktu obejmuje zakres $rednic
dopasowanych do rur z tworzyw sztucznych.
Szczegoétowe dane przedstawiono w tabelach 1-3.

Rys. 2. Izolacja Tubolit DG Plus.
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Cechy szczegoélne:

o Spetnia Europejskie Przepisy Energetyczne
e Euroklasa B.-s1,d0

Tabela 1. Dane techniczne Tubolit DG Plus:

Krotki opis Elastyczny materiat izolacyjny o strukturze zamknietokomérkowej, charakteryzujacy sie bardzo dobrymi witasciwo-
$ciami izolacyjnymi, przeznaczony do stosowania jako izolacja cieplna i akustyczna w instalacjach sanitarnych
i arzewczych

Reuzaijatcrsie Pianka na bazie polietylenu; pianka polietylenowa (PEF) produkowana zgodnie z EN 14313

Kolor Szary

Izolacja/ochrona rur grzewczych i sanitarnych w instalacjach c.o., cieptej i zimnej wody
uzytkowej i innych.

Zastosowanie

Uwagi W pierwszym okresie uzytkowania instalacji mozliwe jest wystepowanie skurczu termicznego
na dtugosci otulin do ok. 2%. W szczegolnych przypadkach (np. wysokiej wilgotnosci) rury z
zimng woda powinny by¢ zabezpieczone izolacja Armaflex, podobnie jak rury z woda lodowa
oraz inne instalacje chtodnicze i klimatyzacyjne.

Deklaracja wiasciwoséci uzytkowych jest dostepna na stronie internetowej: www.armacell.com
zgodnie z art. 7 ust. 3 rozporzadzenia (UE) Nr 305/2011

Tabela 2. Wlasciwosci Tubolit DG Plus:

Temperatury max. temperatura czynnika +100°C
stosowania min. temperatura czynnika tak jak przyjete w instalacjach wodociggowych i grzewczych
SC Asooc < 00.4 W(M*K)

Przewodno$¢ .
cieplna Otuliny dn=5-25mm A9, =(34+0.15%0,

: + 0.0015 * (9, — 40)? /1000
Re_alfcja na Otuliny dn=5-25mm B.-s1,d0
ogien
Trwato$¢ oporu
cieplnego wobec Stabilno$¢ wymiarowa/przewodnos$¢ cieplna produktow PEF jest stabilna w referencyjnym
starzenia/ degradaciji okresie uzytkowania

Trwato$¢ reakcji na
ogien w funkcji
starzenia/degradac;ji

Stabilno$¢ wymiarowa/przewodnosé cieplna produktow PEF jest stabilna w referencyjnym
okresie uzytkowania

Trwato$¢ reakcji na

ogiefiwifunksiiwysokisi Stabilno$¢ wymiarowa/przewodnosé cieplna produktow PEF jest stabilna w referencyjnym

okresie uzytkowania
temperatury

Przepuszczalno$¢ wody | Wiasciwos$ci nie sg deklarowane

Uwalnianie sie substanciji
niebezpiecznych do Wiasciwosci nie sg deklarowane

Srodowiska wewnetrznego

Tabela 3. Skiad Tubolit DG Plus

Skiadnik Wartosé Jednostka
Polimery 69,6 %
Uniepalniacze 2,6 %
Srodek spieniajacy 12,3 %
Dodatki 10,6 %
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Sposdb montazu Tubolit DG Plus:

» Powierzchnia Tubolitu jak i izolowanych rur oraz elementéw instalacji musi by¢ czysta,
odttuszczona i sucha. W innym przypadku nalezy wyczysci¢ powierzchnie za pomoca ptynu
czyszczacego Armaflex.

» Aby uniknaé wzdtuznego kurczenia sie materiatu, Tubolit musi by¢é zawsze montowany na Scisk.
Dlatego nalezy zwiekszy¢ diugo$é montowanych otulin o 2 - 3 %.

» Aby uzyskaé najlepsze sklejenie, temperatura otoczenia nie moze by¢ nizsza +5 °C.

Klej Armaflex 520 musi by¢ doktadnie wymieszany przed uzyciem. Natdz klej na dwie klejone
powierzchnie i pozwol na przeschniecie. Czas schniecia zalezy od grubos$ci warstwy kleju,
temperatury otoczenia i przewiewu. Po przeschnieciu kleju, sklej krawedzie mocno dociskajac.
« Jezeli temperatura otoczenia wynosi od +10 do +35 °C mozliwe jest stosowanie otulin
samoprzylepnych. Dwa paski papieru ochronnego nalezy usuwaé stopniowo. Sklej krawedzie
ze soba mocno dociskajac.

» Nigdy nie dokonuj montazu izolacji podczas pracy instalacji. Uruchomienie instalacji moze
nastgpi¢ po 36 godzinach od zakoniczenia montazu.

* Po sklejeniu ze sobg izolacji Tubolit DG i Tubolit S zalecamy dodatkowe zabezpieczenie
taczenia izolacji za pomoca klipséw Tubolit. Uzycie klipsow jest absolutnie konieczne

w miejscach gdzie mogg zachodzi¢ naprezenia materiatu izolacyjnego.

Spos6b montazu zostat przedstawiony na rys. 3.
Wiecej informacji znajduje sie w instrukciji montazu.

Rys. 3. Spos6b montazu izolaciji
Tubolit DG Plus.



ANALIZA CYKLU ZYCIA (LCA) - zasady ogdlne

Alokacja Deklaracja Srodowiskowa Wyrobu Typ Il Nr 072/2023
Zasady alokacji zastosowane w niniejszej EPD oparte sg na ogélnym ITB PCR A. Izolacja
Tubolit DG Plus jest produkowana w fabryce Armacell Sp. z 0 0. w Srodzie Slaskie;j.

Alokacja zostata dokonana na podstawie masy produktu. Wszystkie oddziatywania zwigzane z
wydobyciem surowcéw sa alokowane w module A1. Cata produkcja Armacell Sp. z 0 0. zostata
zinwentaryzowana, a produkcja Tubolit DG Plus stanowi 0,318%. Odpady komunalne

i §cieki zwigzane z produkcjg Tubolit DG Plus zostaty przypisane do modutu A3.
Zinwentaryzowano dostawy energii dla catego procesu produkcyjnego.

Emisje Armacell Sp. z 0 0. sg mierzone i przydzielane do modutu A3.

Ograniczenia systemu

Analiza cyklu zycia zadeklarowanych produktéw obejmuje "Etap wyrobu" (moduty A1-A3), Etap
wbudowania (A4-A5), Etap konca zycia: C2 (Transport odpadoéw), C4 (Usuwanie odpadéw) oraz
Korzy$ci i obcigzenia poza granicami systemu (modut D) zgodnie z EN 15804 + A1

i ITB PCR A. Szczeg6ly dotyczace ograniczen systemowych sg zawarte w raporcie technicznym
produktu. Uwzgledniono zinwentaryzowane zuzycie materiatow i energii, natomiast nie uwzgled-
niono wpltywu biura. W analizie brane sg pod uwage wszystkie istotne parametry z zebranych
danych produkcyjnych, tj. uzyty materiat, wykorzystana energia cieplna, zuzycie paliwa i energii
elektrycznej, bezposrednie odpady poprodukcyjne oraz wszystkie dostepne pomiary emisiji.

Z analizy wytgczono palety drewniane uzywane do magazynowania i transportu. Mozna przyjaé,
ze suma pominietych proceséw nie przekracza 5% wszystkich kategorii.

Zgodnie z EN 15804 + A1 maszyny i urzadzenia podczas produkcji sg wytaczone, a transport
pracownikow jest wstrzymany.

Moduly A1i A2: Surowce i transport

Polietylen, wosk, izobutan, kopolimer i inne chemikalia. Materiaty opakowaniowe (folia stretch,
palety, kartony) pochodzg zaréwno od polskich, jak i zagranicznych dostawcéw. Srodki transportu
obejmujg samochody ciezarowe o tadownosci: <10t. 10 - 16t i >16t. Do obliczen przyjeto polskie i
europejskie Srednie zuzycie paliwa.

A3: Produkcja

Produkcja izolacji Tubolit DG Plus jest procesem jednoliniowym przeprowadzanym na czterech
zautomatyzowanych liniach produkcyjnych w fabryce w Srodzie Slgskiej. Surowce (PE) i dodatki sg
wazone, mieszane, a nastepnie wyttaczane z dodatkiem antypirenu (izobutanu).

Po schtodzeniu i pocieciu produkt jest pakowany i przekazywany do sezonowania. Nastepnie
gotowy produkt jest przygotowywany do transportu do Klienta. Schemat produkciji izolacji Tubolit
DG Plus przedstawiono na rys.4.

A4: Transport

Produkty izolacyjne Tubolit dostarczane sg zaréwno na polskie, jak i zagraniczne place budowy.
Zaktada sie, ze $rednia odlegto$é od bramy fabryki do placu budowy wynosi 750 km. Srodki
transportu to 24-tonowy samochéd ciezarowy o tadownosci 85% i zuzyciu paliwa 35 | na 100 km.
A5: Proces budowy-instalacji

Uwzglednione obcigzenia $rodowiskowe sg zwigzane ze stosowaniem materiatdbw pomocniczych,
takich jak $rodek czyszczacy, klej i narzedzia reczne zalecane przez producenta (patrz instrukcja
producenta). Zaktada sie generowanie $cinkéw w ilosci 1% produktu.

C2, C4: Etap konca zycia

Po zakonczeniu eksploatacji produkty izolacyjne Tubolit sg rozbierane przy uzyciu narzedzi
elektrycznych. Zaktada sie, ze 98% pianki polietylenowej jest odzyskiwane, z czego 30%
poddawane jest recyklingowi. 30% jest poddawane spalaniu, podczas gdy pozostaty materiat jest
przekazywany na sktadowisko w postaci zmieszanych odpadéw budowlanych i rozbiérkowych. W
module C2 uwzgledniono transport na odlegto$¢ 75 km ciezaréwka o tadownosci 16 t przy 85%
wykorzystaniu tadownosci i zuzyciu paliwa na poziomie 25 | na 100 km. Obcigzenia $rodowiskowe
zadeklarowane w module C4 sg zwigzane z emisjgmi specyficznymi dla odpadow do powietrza i
wod gruntowych poprzez spalanie gazu sktadowiskowego i odcieki ze sktadowiska. Korzysci
wynikajgce z recyklingu pianki polietylenowej i produkcji energii cieplnej (alternatywa dla oleju
opatowego) zostaty uwzglednione w module D. Przyjeto warto$¢ kaloryczng 42 MJ/Kg.
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Tabela 4. Scenariusz wycofania z eksploatacji produktéw izolacyjnych Tubolit produkowanych przez Armacell Poland Sp. z o.o.

Zatozenia i dane szacunkowe

Zatozenia scenariusza
A4: Transport do klienta - przyjeta odlegto$¢ wynosi 350 km zaréwno dla rynkéw krajowych, jak i
zagranicznych
A5: Montaz - Czesci wyrobdw mozna tgczyé przy pomocy prostych narzedzi. Zaktada sie strate 1 %
materiatu izolacyjnego
C2, C4: Etap konca zycia - Zatozona odlegto$¢ transportu z miejsca uzytkowania do zaktadu
recyklingu/utylizacji wynosi 30 km. 50% odpadéw zostanie przeznaczona do utylizacji, a pozostate
50% zostanie poddane recyklingowi, z czego 85% zostanie ponownie wykorzystane jako surowiec
do przetwarzania PE.
D: Potencjat ponownego wykorzystania, odzysku i recyklingu - odzyskany polietylen
(w module C3) stanowi surowiec do produkcji Tubolit DG Plus. Szacuje sie, ze odzyskany polietylen
stanowi 42,5% wsadu PE.
Warto$¢ w module D to wielkosé wptywu na $rodowisko PE poddanego recyklingowi, ktéry jest
materiatem wejSciowym w module A 1.
Woptyw reprezentatywnych produktéw Tubolit DG Plus zgrupowano za pomoca $redniej wazonej.
Oddziatywania zostaty zinwentaryzowane i obliczone dla wszystkich materiatéw izolacyjnych
produkowanych przez Armacell Sp. z 0 0. w fabryce w Srodzie Slgskiej.
Gromadzenie danych o produkcji
Dane dotyczace produkciji obejmujg okres 01.1.2021 - 31.12.2021 (1 rok).
Ocena cyklu zycia zostata przygotowana dla Polski jako obszaru referencyjnego
Jakos$é danych
Wartosci stuzgce do obliczenia LCA pochodzg ze zweryfikowanej bazy danych firmy Armacell Sp. z
0o0.
Zasady obliczania
LCA przeprowadzono zgodnie z dokumentem ITB PCR A.
Bazy danych
Dane dotyczace procesow pochodzg z nastepujacych zrodet: Ecoinvent, EPD, Ullmann’s,
ITB-Data. Analiza jako$ci danych byta cze$cig zewnetrznego audytu ISO 14001.
Czynniki charakteryzujgce to CML wersja 4.2 na podstawie EN 15804:2013 + A 1 (PN-EN 15804 +
A 1:2014-04)
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Rys. 4. Schemat produkcji Tubolit DG Plus w Armacell Sp. z 0 0. w fabryce w Srodzie Slaskiej.



ANALIZA CYKLU ZYCIA (LCA) — Wyniki

Deklaracja Srodowiskowa Wyrobu Typ llINr 072/2023

Jednostka funkcjonalna
Deklaracja srodowiskowa odnosi sie do jednostki funkcjonalnej (JF)-1m3 izolacji TubolitDG
Plus ($rednia gesto$¢ 23,57 kg/m3

Tabela 2. Granice systemu w charakterystyce srodowiskowej izolacji Tubolit DG Plus

Informacja dot. analizy Srodowiskowej (MNA - modut nie oceniany, MD - modut deklarowany, INA - wskaznik nie oceniany)

Korzy$ci
Etap wyrobu Etap ; . o i obcigzenia
b tGowania Etap uzytkowania Etap konca zycia poza granicami
systemu
) () © :i % z I% 2 o2
| e 2 4 = © =) B c ~ 8<c _3
g3l s | 5| = § | 8| « | «| ¢ |28 |88 | ¢ t | 83 |25 |D2E2E
ssle || 8 gz | 5| 2| 2| 8| 8 |32|22|5% S | o8 |58 |55F8%
o [ = | Q =1 32 kel < 0 C
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Tubolit DG Plus - modutly A1-A3

Parametry opisujace oddzialywania srodowiskowe: (DU) 1 m3

Parametr Jednostka A1 A2 A3 A1-A3
kg CO, eq.
Globalne ocieplenie [ ?100|2 t)q ! 7.96E+01 1.08E+00 1.39E+03 1.62E+04
a
Uszczuplenie ozonu kg gg(f " 1 s62E-05 0.00E+00 | 0.00E+00 8.62E-05
Zakwaszanie gleby i wody [kg SO, eq.] 3.36E+01 1.02E+00 2.48E-06 3.46E+01
Fotochemiczne tworzenie ozonu kg E;y;e"” 6.44E+00 7.45E-02 2.50E+01 3.15E+01
Eutrofizacja ko f(iZC])4) ] 5.96E+00 1.81E-01 4.60E-07 6.14E+00
Uszczuplenie zasobow abiotycznych [kg Sb eq] 6.04E+00 0.00E+00 5.15E-03 6.05E+00
— pierwiastki
Uszczuplenie zasobéw abiotycznych MJ] 2.04E+05 7 63E+03 1.22E-02 2 12E+05
— paliwa kopalne
Parametry opisujace zuzycie zasobéw: (JF) 1 tona

Parametr Jednostka A1 A2 A3 A1-A3
Zuzycie odnawialnej energii pierwotnej, z
wylgczeniem zasobéw odnawialnej energii [MJ] 6.13E+01 5.34E+02 0.00E+00 5.96E+02
pierwotnej stosowanej jako surowce
Zuzycie za_sgbow odnawialnej energii pierwotnej (MJ] 0 00E+00 0.00E+00 0 00E+00 0 00E+00
stosowanej jako surowce
Catkowite zuzycie zasobdéw odnawialnej energii
pierwotnej (energia pierwotna i zasoby energii [MJ] 6.10E+04 5.34E+02 0.00E+00 6.16E+04
pierwotnej stosowane jako surowce)
Zuzycie nieodnawialnej energii pierwotnej, z
wytgczeniem zasobdéw nieodnawialnej energii [MJ] 3.48E+03 INA INA INA
pierwotnej stosowanej jako surowce
Zuzyc!e zasobéw ln_leodnanalnej energii pier- MJ] 0.00E+00 INA INA INA
wotnej stosowanej jako surowce
Catkowite zuzycie zasobdéw nieodnawialnej
energii pierwotnej (energia pierwotna i zasoby [MJ] 2.46E+05 8.01E+03 1.28E-02 2.54E+05
energii pierwotnej stosowane jako surowce)
Zuzycie materiatdw wtornych [kal 1.64E+03 0.00E+00 1.54E-01 1.64E+03
Zuzycie odnawialnych paliw wtérnych [MJ] 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00
Zuzycie nieodnawialnych paliw wtérnych [MJ] 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00
Zuzycie zasoboéw stodkiej wody, netto m? 6.19E+01 6.96E+00 1.06E-03 6.89E+01

Inne informacje sSrodowiskowe opisujace kategorie odpadéw: (JF) 1 tona

Parametr Jednostka A1 A2 A3 A1-A3
Odpady niebezpieczne, usuniete [kg] 5.94E+00 6.28E-06 0.00E+00 5.94E+00
Usuniete odpady inne niz niebezpieczne [ka] 1.28E+03 5.83E-03 5.58E-01 1.28E+03
Odpady radioaktywne, usuniete [kal 5.22E-04 0.00E+00 0.00E+00 5.22E-04
Materiaty do ponownego uzycia [kal 0.00E+00 0.00E+00 1.54E-01 1.54E-01
Materiaty do recyklingu [ka] 6.16E+01 0.00E+00 9.04E+01 1.52E+02
Materiaty do odzyskiwania energii [ka] 0.00E+00 0.00E+00 8.90E-03 8.90E-03
Energia eksportowana i“r"fe/rg‘i’is”'k 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00
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Tubolit DG Plus — moduty A4, A5, C2, C4,D

Parametry opisujace oddzialywania Srodowiskowe: (JF) 1 tona

Parametr Jednostka A4 A5 C2 C4 D

Globalne ocieplenie eq.] (100 1.31E+01 1.72E+02 1.87E+00 6.86E+01 -3.49E+03
lat)
. [kg CFC
Uszczuplenie ozonu 11 eq.] 0.00E+00 3.21E-05 0.00E+00 1.68E-10 -3.49E-05
Zakwaszanie gleby i wody oS0 | 990E-02 | 447E-02 | 14102 | 1.89E-01 | -8.59E+00
Fotochemiczne tworzenie ozonu |19 E;Yie”“ 6.39E-03 | 1.20E-02 | 9.13E-04 | 2.16E-02 | -1.63E+00
Eutrofizacja kg éf;?‘) | 1.75E-02 | 841E-03 | 250E-03 | 1.88E-01 | -1.20E+00
Bs:.frw:?ﬁ zasobow abiotycznyeh| o speq] | 0.00E+00 | 1.65E-01 | 0.00E+00 | 1.42E-05 | -2.08E+00
Uszczuplenie zasobdéw abiotycznych
_ paliwa kopalne [MJ] 1.47E+04 5.52E-01 7.02E+03 9.83E+02 -4,38E+04
Parametry opisujace zuzycie zasobéw: (JF) 1 tona

Parametr Jednostka A4 A5 Cc2 C4 D
Zuzycie odnawialnej energii pierwotnej, z
wytgczeniem zasobdéw odnawialnej energii [MJ] INA INA INA INA INA
pierwotnej stosowanej jako surowce
Zuzycie zasobéw odnawialnej energii
pierwotnej stosowanej jako surowce (MJ] INA INA INA INA INA
Catkowite zuzycie zasobéw odnawialnej
oy ot o P e | M 9.91E+04 | 460E-02 | 4.72E+04 | -2.35E+04 | -1.31E+04
jako surowce)
Zuzycie nieodnawialnej energii
pierwotnej, z wytgczeniem za-
sobéw nieodnawialnej energii pier- [MJ] INA INA INA INA INA
wotnej stosowanej jako surowce
Zuzycie zasobéw nieodnawial-
nej energii pierwotnej stosow- [MJ] INA INA INA INA INA
anej jako surowce
Catkowite zuzycie zasobdéw nieod-
nawialnej energii pierwotnej (energia
pierwotna | zasoby energii pierwot- [MJ] 1.55E+04 5.79E-01 7.37E+03 -7.79E+03 -5.83E+04
nej stosowane jako surowce)
Zuzycie materiatow wtdrnych [ka] 0.00E+00 4.65E-02 0.00E+00 0.00E+00 -3.45E+02
Zuzycie odnawialnych paliw wtérnych [MJ] 0.00E+00 -3.32E-05 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00
i‘t‘jﬁih TECOREY/EMyCH - pEW MJ] 0.00E+00 | -546E-04 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00
Zuzycie zasobéw stodkiej wody, netto [dm?] 1.34E+01 6.13E-02 6.40E+00 0.00E+00 0.00E+00

Inne informacje srodowiskowe opisujace kategorie odpadow: (JF) 1 tona

Parametr Jednostka A4 A5 C2 C4 D
Odpady niebezpieczne, usuniete [ka] 1.21E-05 5.44E-05 5.78E-06 3.96E-06 -2.48E+00
Usuniete odpady inne niz niebezpieczne [ka] 1.13E-02 6.60E-03 5.36E-03 9.54E+02 -2.78E+02
Odpady radioaktywne, usuniete [ka] 0.00E+00 1.23E-05 0.00E+00 1.55E-02 -1.10E-05
Materiaty do ponownego uzycia [ka] 0.00E+00 1.13E-06 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00
Materiaty do recyklingu [kal 0.00E+00 1.13E-06 0.00E+00 0.00E+00 -1.29E+01
Materiaty do odzyskiwania energii [ka] 0.00E+00 1.13E-06 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00
Energia eksportowana [glrlélpg?i?nik 0.00E+00 1.48E-05 0.00E+00 0.00E+00 0.00E+00
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Weryfikacja

Proces weryfikacji EPD jest zgodny z normg EN I1SO 14025 i ISO 21930. Po weryfikaciji

dokument EPD jest wazny przez 5 lat. EPD nie musi by¢ obliczany ponownie po uptywie 5 lat,
jesli dane bazowe nie zmienity sie znaczaco.

Podstawg analizy LCA byta EN 15804 i ITB PCR A

Niezalezna weryfikacja zgodna z ISO 14025 (rozdziat 8.3.1.)

zewnetrzna [ wewnetrzna

Zewnetrzna weryfikacja EPD: dr inz. Halina Prejzner

Analiza LCA, audyt i weryfikacja danych LCI: drinz. Justyna Tomaszewska,
j.tomaszewska@itb.pl

LCA raport: mgr inz. Dominik Bekierski. d.bekierski@itb.pl

Weryfikacja LCA: dr inz. Michat Piasecki m.piasecki@itb.pl

Dokumenty referencyjne

¢ |ITB PCR Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobéw

e EN 14313:2015 - Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budynkoéw i instalacji przemystowych -
Wyroby z pianki polietylenowej (PEF) produkowane fabrycznie - Specyfikacja

e ISO 14025:2006. Etykiety i deklaracje $rodowiskowe - Deklaracje $rodowiskowe Il typu -
Zasady i procedury

e ISO 21930:2017 Zréwnowazonos$¢ obiektow budowlanych - Deklaracje srodowiskowe wyrobow
budowlanych

e |ISO 14044:2006 Zarzadzanie s$rodowiskowe - Ocena cyklu zycia - Wymagania i wytyczne

e [SO 15686-1:2011. Budynki i budowle - Planowanie okresu uzytkowania - Cze$¢ 1: Zasady
ogblne.

* [SO 15686-8:2008 Budynki i budowle - Planowanie okresu uzytkowania - Cze$c¢ 8:
Przedwidywany okres uzytkowania

* EN 15804:2012+A1:2013 Zréwnowazono$¢ obiektéw budowlanych - Deklaracje srodowiskowe
wyrobu - Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobéw budowlanych

* EN 15942:2011 Zréwnowazone obiekty budowlane - Srodowiskowe deklaracje wyrobu -
Format komunikatu: biznes-biznes

.-l-®
= S
Instytut Techniki Budowlanej

Palstn i [ ¥ Marilan motili i ©
Zakladu Figgki Ciepinej, Akustyki i Srodowi
! )

KIE/ROWNI K
odowiska

r -

dr ihz. Michal Piasecki
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IThR
HEn
Instytut Techniki Budowlane;

00-611 Warszawa, ul. Filtrowa 1

Zaktad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska

02-656 Warszawa, ul. Ksawerdow 21

SWIADECTWO nr 072/2018
DEKLARACJI SRODOWISKOWEJ Ill TYPU

Wyréb:

Polietylenowa elastyczna izolacja

Whioskodawca:

Armacell Polska Sp. z o.0.
ul. Targowa 2, 55-300 Sroda Slgska

potwierdza sie poprawnosc ustalenia danych uwzglednionych przy opracowaniu
Deklaracji Srodowiskowej Ill typu oraz zgodnos¢ z wymaganiami normy

PN-EN 15804+A1:2014-04

Zrownowazonos$¢ obiektow budowlanych.
Deklaracje srodowiskowe wyrobow.
Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobow budowlanych.

Niniejsze $wiadectwo, wydane 26 lipca 2018 r. jest wazme 5 lat,
lub do czasu zmiany wymienionej Deklaracji Srodowiskowwej

Kierownik
Zaktadu Fizyki Cieplnej,
Ingtalacji Sanitarych i Srodowiska

Zastepca Dyrektora

Vadaﬁ i Innowacji

s

/5,' (AU VS 72

dr inz. Krzysztof Kuczynski

“r ’ =
/" drinz,“Michat Piasecki™
/

Warszawa, lipiec 2018 r.
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