Die korrekte Verarbeitung von Armaflex im
Bogenbereich
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Stauchungen im
Kehlbereich von
Bogen konnen zu
einer Reduzierung
der Dammschicht-
dicke und Tauwasser-
bildung auf der
Dammstoffoberflache
fuhren. Daher im
Zweifelsfall besser
passende Formteile
fur Bogen fertigen.

MIT ARMAFLEX HABEN

ISOLIERER DEN BOGEN RAUS

Kein anderer Dammstoff lasst sich so einfach und sauber wie die hochflexi-
blen Armaflex Produkte verarbeiten. Bei Neuinstallationen konnen die elas-
tomeren Dammschlauche einfach liber die Rohre geschoben werden. Bei der
Dammung bereits bestehender Leitungen werden die Schlauche zunachst
geschlitzt und um die Rohre gelegt und anschlieBend die Naht mit Armaflex

Kleber geschlossen.

Auch im Bogenbereich
konnen Armaflex
Schlauche generell ein-
fach Uber die Rohrlei-
tungen geschoben wer-
den. Beieng gebogenen
Rohren besteht dabei
allerdings die Gefahr
des Uberwerfens der
Dammung im Kehlbe-
reich des Bogens und
einer Reduzierung der
Dammschichtdicke in

diesem Bereich. Bei
der Dammung kalte-
technischer  Anlagen
kann es in Folge sol-
cher Stauchungen zur
Tauwasserbildung auf
der Dammstoffoberfla-
che kommen.

Formteile fuir Bogen
lassen sich schnell
und muhelos aus
Armaflex Schlauchen
schneiden und mit
der anschliefenden
Dammung verkleben.



DAMMUNG VON BOGEN:
DIE VERARBEITUNGSMETHODEN

1. UBERSCHIEBEN_ VON
ARMAFLEX SCHLAUCHEN

Rohrleitungen konnen durch
einfaches Uberschieben von
Armaflex Schlauchen
gedammt werden. Diese
Verarbeitungsmethode st
auch im Bogenbereich mog-
lich. Dabei miussen die
Schlauche sauber und tro-
cken sein und sollten beim
Uberschieben leicht hin und
her geschoben werden.

2. FERTIGUNG VON SEGM-
ENTBOGEN

Wenn bei der Dammung von
Bogen die Gefahr besteht,
dass sich der Dammstoff im
Kehlbereich staucht, mus-
sen zwingend entspre-
chende Formteile gefertigt
werden. Die Stauchung des
Dammstoffs im Kehlbereich
eng gebogener Rohre fihrt
zu einer Reduzierung der
Dammschichtdicke in die-
sem Bereich.

Im Kalte-/Klimabereich
kann es zur Tauwasserbil-
dung auf der Dammstoffo-
berflache kommen. Bei der
Verarbeitung von Schlau-
chen mit Selbstklebever-
schluss besteht zudem das
Risiko einer unzulassigen
Stauchung der Klebeka-
schierung im Bogenbereich,
wodurch sich die Naht wie-
der offnen kann.

Segmentbogen mit einem
Mittelteil
Bdgen aus Armaflex werden

in der Regel als Segmentbo-
gen mit einem Mittelteil
gefertigt. Nur fir sehr
grofle, langgezogene Bogen
sind 2 oder 3 Mittelteile not-
wendig.
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Hinweis: Gelbe Linie zeigt
den  Schnittverlauf.  Fir
einen exakten Schnittwinkel
bitte die Armaflex Schneide-
schablone benutzen.

Anleitungen zur Herstellung
weiterer Bogen aus
Schlauch- und Plattenmate-
rial finden Sie in der Armaflex
Montageanleitung.

Die Herstellung des
Segmentbogens wird
sehr anschaulich in
einem Armaflex Ver-
arbeitungsvideo de-
monstriert. Alle
Armacell Videos fin-
den Sie auf armacell.
de und in unserem
YouTube Channel.
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ALLGEMEINE HINWEISE ZUR

VERARBEITUNG VON ARMAFLEX

Verwendung der Armaflex
Schneideschablone

Zur Herstellung von Form-
teilen missen je nach
Umfang, Durchmesser und
Radius die Schlauchstiicke
in unterschiedliche Winkel
geschnitten werden. Hierzu
ist auf jedem Armaflex Kar-
ton eine Armaflex Schneide-
schablone aufgedruckt.

Armaflex® Template
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1. Die Armaflex Schneide-
schablone mit der
bedruckten Seite nach
oben auf einen Tisch oder

eine Werkbank legen.

2. Einen Armaflex Schlauch
parallel zur horizontalen
Grundlinie auf die Schab-
lone legen.

3. Den erforderlichen
Schnittwinkel auf der
Schablone  auswahlen
und entlang dieser Linie
schneiden.

Hinweise: Verwenden Sie
hochwertiges  Werkzeug,
insbesondere scharfe Mes-
ser. Achten Sie auf korrekte
Zuschnitte!

Die fachgerechte Verklebung

1. Armaflex Kleber beid-
seitig dunn und gleich-
mafig auf den zu verkle-
benden Flachen
auftragen.
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2. Kleber abliften lassen!
Die Mindestabluftezeit ist
abhangig von den Umge-
bungsbedingungen.
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3. Die hochste Klebekraft
entwickeln die Kontakt-
kleber dann, wenn sie
beider Fingerprobe noch
leicht klebrig sind, sie
durfen aber keinesfalls
noch Faden ziehen.

4. Die Klebeflachen sorg-
faltig und mit ausrei-
chendem Anpressdruck
von innen nach auflen
zusammenfigen.

5. Beim Verkleben von Sto-
Ben ,auf Druck” sollte
die Nassverklebung
angewendet werden.

6. Die Schlauchenden min-
destens in Breite der

Dammschichtdicke, rings-
um fest mit der Rohrober-
flache verkleben.

Hinweise: Verwenden Sie
Armaflex Kleber und Cleaner.
Klebenahte niemals auf Zug,
sondern immer auf Druck
verarbeiten!
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